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TECHNISCHES DATENBLATT — DIGITALDRUCK — PYC-FOLIE — PERMANENTER KLEBER

- V350WGlI

Monomer kalandrierte PVC-Folie, in einer Starke von 80 pm, die mit einem druckempfindlichen grauen
Acrylatkleber beschichtet ist. Fiir den Inkjetdruck mit Solvent-, Eco-Solvent-, UV-hartenden und Latex-
Tinten. Glanzende Oberflache.

FOLIENEIGENSCHAFTEN:

Richtwerte
e Starke (um): 80
e Produktgesamtstarke (um): 265
Mittelwerte Methoden
e Produktgesamtgewicht (g/m?): 280 HEXGSMOO0|
e Zugfestigkeit (N/25 mm): min. 60 HEXNFX41021
e Bruchdehnung (%): min. 150 HEXNFX41021
e Formbestandigkeit (mm)
nach 168 Stunden bei 70 °C: <0,6 HEXRETOO|

ALLGEMEINE DRUCKERKOMPATIBILITAT:

Solvent Eco-Solvent Latex uv

V350WGI v v v v

LINER:
e Silikonbeschichtetes PE-Papier, 145 g/m?, mit hellblauem HEXIS-Aufdruck.

e Hygroskopisch stabilisiert.

KLEBEEIGENSCHAFTEN:
(Bei Erstellung des technischen Datenblatts gemessene Mittelwerte)
Mittelwerte Methoden
e Schilfestigkeitstest 180° auf Glas (N/25 mm): HEXFTMO0|I
nach einer Kontaktzeit von 20 Minuten 14
nach einer Kontaktzeit von 24 Stunden 18
e Sofortige Klebkraft (N/25 mm): 12 HEXFTMO009
e Ablosekraft (N/25 mm): 0,1 HEXFTMO003

e Losungsmittelbestandigkeit: Der Kleber ist gegen die meisten Chemikalien (Alkohol, verdiinnte
Sauren, Ole) bestandig.

KLEBER:

e Grauer Acrylatkleber auf Losungsmittelbasis.

e Sofortige Haftung, permanenter Kleber.
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GEBRAUCHSHINWEISE:
e Berihrungstrocken nach spatestens |0 Minuten; vom jeweiligen Druckermodell abhangig.
e Empfohlene Verarbeitungstemperatur: mind. +10 °C.
e Betriebstemperaturbereich (AuBenbereich): -40 °C bis +90 °C.
e Sehr gute Haftung auf Glas, Stahl, Aluminium, PVC, Melamin usw., nicht geeignet fiir kornige oder
mit Acrylfarbe lackierte Untergriinde.
e Bei lackierten Untergriinden darf nur auf unbeschadigtem Originallack verklebt werden. Bei

Neulackierungen und/oder beschadigten Lackierungen lbernimmt der Folierer alle Risiken beim
Verkleben und beim Ablosen der Folie.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN:

e Die optimale Trocknungsdauer der Tinten vor jeder weiteren Verarbeitung betragt mindestens
24 Stunden.

e Das Erscheinungsbild lhrer Drucke kann dank der V650- oder V700-Laminierfolie
verandert/verbessert/geschutzt werden. UV-Inkjetdrucke sind mit der VCR650-Laminierfolie zu
schiitzen.

e Ein Laminieren nach dem Druck wird als Schutz gegen alle physischen und/oder chemischen
Beanspruchungen (Reinigung) empfohlen.

LAGERUNG:
e Lagerfahigkeit (vor der Verarbeitung):

| Jahr bei senkrechter Lagerung im Originalkarton und in staubfreier Umgebung, bei einer
Temperatur von |5 °C bis 25 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50 %.

HALTBARKEIT: (mitteleuropaisches Klima)

Bei

Bei vertikaler Ausrichtung im AuBenbereich auf ebenen Flachen:
Unbedruckt: 3 Jahre
Bedruckt und laminiert:
- V700: 30 Monate
- V650 und VCR650: 2 Jahre
Bedruckt: 2 Jahre

anderen  Ausrichtungen und Okozonen sind die Haltbarkeitsrichtwerte ~der  Folien  den

,, UMRECHNUNGSREGELN DER HALTBARKEITSRICHTWERTE NACH GEOGRAFISCHEN ZONEN* unter der
Rubrik ,, Professionals “/,, Haltbarkeit ““ auf unserer Website www.hexis-graphics.com zu entnehmen.

HINWEIS:

Angesichts der groBen Vielfalt an Untergriinden und immer neuer Verarbeitungsmoglichkeiten muss der Anwender die Eignung und Beschaffenheit des Produkts vor jedem
Einsatz priifen.

Die oben genannten Messnormen dienen als Grundlage fiir die Ausarbeitung unserer eigenen Messverfahren, die auf Anfrage erhiltlich sind. Bitte wenden Sie sich an uns,
wenn sie liber das gegenwirtig angewandte Verfahren informiert werden mochten.

Alle veroffentlichten Angaben beruhen auf Messungen, die in unserem Labor regelmaBig durchgefiihrt werden. Eine rechtlich verbindliche Garantie bzw. Zusicherung
bestimmter Eigenschaften und Leistungen besteht nicht. Es gelten unsere Allgemeinen Geschiftsbedingungen (AGB). Alle technischen Angaben konnen sich ohne
Vorankiindigung andern und werden regelmaBig auf unserer Website www.hexis-graphics.com. aktualisiert. Dort finden Sie auch unsere AGB in der jeweils giiltigen Fassung.
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