FTP.IMN.204B

DATENBLATT - DIGITALDRUCK — RUTSCHFESTE LAMINIERUNG (VERSTARKTER PERM. KLEBER)

GSOLR 170

Transparente, monomer kalandrierte PVC-Folie in einer Starke von 170 pym, deren Oberflache

gepragt ist und die mit einem druckempfindlichen Acrylatkleber beschichtet ist. Fir die
Laminierung bedruckter Folien (Inkjetdruck mit UV-hartenden Tinten), die auf Boden verklebt
werden. Dieses strukturierte Laminierung bietet zusatzliche Sicherheit, indem sie eine etwaige
Rutschgefahr vermindert.

FOLIENEIGENSCHAFTEN:

Mittelwerte Methoden

e Starke (um): 170
o Zugfestigkeit (N/25 mm): min. 60 HEXNFX41021
e Bruchdehnung (%): min. 130 HEXNFX41021
e Oberflachenrauigkeit (um): min. 20%* HEXRUGOO|
e Formbestandigkeit (mm)

nach 168 Stunden bei 70 °C: < HEXRETOOI
e Anti-Rutschbelag: R9 DINS51130

* Eine Oberflachenrauigkeit unter 10 pm ist ein Hinweis auf einen Boden, der bei feuchten
Bedingungen eine Gefahr darstellt.

ABDECKPAPIER:

e silikonbeschichtetes Papier, 80 g/m?, mit grauem HEXIS-Aufdruck

e hygroskopisch stabilisiert

KLEBEEIGENSCHAFTEN:
(Bei Erstellung des technischen Datenblatts gemessene Mittelwerte)
Mittelwerte Methoden
e Schilfestigkeitstest 180° auf Glas (N/25 mm): HEXFTMOOI
nach einer Kontaktzeit von 20 Minuten 25
nach einer Kontaktzeit von 24 Stunden 29
e sofortige Klebkraft (N/25 mm): 28 HEXFTMO009
e Ablosekraft (N/25 mm): 0,4 HEXFTMO003

e Losungsmittelbestandigkeit: Der Kleber ist bestindig gegen die meisten Chemikalien
(Alkohol, verdiinnte Sauren und Ole).
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KLEBER:

e Acrylatkleber auf Losungsmittelbasis

e sofortige und permanente Haftung; kann feucht verklebt werden

GEBRAUCHSHINWEISE:

e besonders fir die Kaltlaminierung von UV-Tintenstrahldrucken geeignet

Obwohl die Tinte nach dem Druck sofort fest wird, betrdgt die optimale Trocknungsdauer der Tinten 24
Stunden. Die Polymerisations- und Vernetzungsdauer der Tinten ist abhdngig von den Maschinen und der
verwendeten Tintenmenge. Diese Mindestdauer von 24 Stunden muss eingehalten werden, bevor die UV-
Tintenstrahldrucke laminiert werden.

e Dank ihrer Struktur kann die Folie an verschiedenen Orten verklebt werden, zu denen auch

Treppen oder schrage Flachen mit einer Neigung bis zu 10° gehoren
(Protokoll Nr. BBV 1419108-01 erstellt nach der Norm DIN 51130).

e empfohlene Verarbeitungstemperatur: mind. +10 °C

e Betriebstemperaturbereich: -40 °C bis +90 °C

e Die Folie kann mit Seifenwasser und einem Scheuerschwamm gereinigt werden.
e ausschlieBlich fiir Innenanwendungen geeignet

e Bei lackierten Untergrinden darf nur auf unbeschadigtem Originallack verklebt werden. Bei
Neulackierungen und/oder beschadigten Lackierungen Gibernimmt der Anwender alle Risiken
beim Verkleben und beim Ablosen der Folie.

LAGERUNG:

e Lagerfahigkeit (vor der Verarbeitung):

2 Jahre bei vertikaler Lagerung im ungeoffneten Originalkarton in staubfreier Umgebung, bei
einer Temperatur von |5 °C bis 25 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 50 %.

HALTBARKEIT:

e | Jahr bei normalem Gebrauch

HINWEIS:

Angesichts der groBen Vielfalt an Materialien und immer neuer Verarbeitungsmaoglichkeiten muss der Anwender die Eignung und Beschaffenheit des Produkts vor jedem
Einsatz priifen.

Die oben genannten Messnormen dienen als Grundlage fiir die Ausarbeitung unserer eigenen Messverfahren, die auf Anfrage erhiltlich sind. Bitte wenden Sie sich an uns,
wenn sie liber das gegenwirtig angewandte Verfahren informiert werden méchten.

Alle veroffentlichten Angaben beruhen auf Messungen, die in unserem Labor regelmaBig durchgefiihrt werden, jedoch keine rechtlich verbindliche Garantie darstellen. Die
Haftung des Verkaufers beschrinkt sich auf den Ersatz von fehlerhaftem Material bis zur Hohe des Kaufpreises unter Ausschluss jeglicher indirekter und mittelbarer
Schiden. Alle technischen Angaben kdnnen sich ohne Vorankiindigung andern und werden auf unserer Website www.hexis-graphics.com automatisch aktualisiert.
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