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] TECHNISCHES DATENBLATT — DIGITALDRUCK — HOLOGRAPHISCHE FOLIE
— HOLOPRINT

Holographische, monomere PVC-Folie in einer Stirke von 100 ym, die mit einem
druckempfindlichen Acrylatkleber beschichtet ist. Fiir den Inkjetdruck mit Solvent-, Eco-Solvent-,

Latex- und UV-hartenden Tinten. Silberne Oberfliche mit Regenbogeneffekt. Glanzende
Oberflache.

FOLIENEIGENSCHAFTEN:

Richtwerte
e Starke (pm): 100

Mittelwerte Methoden
o Zugfestigkeit (N/25 mm): min. 40 HEXNFX41021
e Bruchdehnung (%): min. 100 HEXNFX41021
e Formbestandigkeit (mm): < HEXRETOOI

ALLGEMEINE DRUCKERKOMPATIBILITAT:

Losungsmittel Eco-Solvent Latex UV-hartend

HOLOPRINT v v v v

LINER:

e Silikonbeschichteter, matter PET-Liner in einer Starke von 75 uym.

e Hygroskopisch stabilisiert.

KLEBEEIGENSCHAFTEN:
Mittelwerte Methoden
e Schilfestigkeitstest 180° auf Glas (N/25 mm): HEXFTMOOI
nach einer Kontaktzeit von 24 Stunden 16
KLEBER:

e Losungsmittelbasierender Acrylatkleber.

e Sofortige Klebkraft; die optimale Haftung der Folie wird 24 Stunden nach dem Verkleben
erreicht.
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GEBRAUCHSHINWEISE:

e Die Folie reagiert empfindlich auf Hitze.

Vor jeglichem Produktionsstart ist ein Testdruck zur Einstellung der Temperatur des Druckheizers
durchzuflihren, um zu verhindern, dass das Medium verformt wird.

e Berihrungstrocken nach spatestens |5 Minuten; vom jeweiligen Druckermodell abhangig.
Je nachdem, welche Drucktechnik sowie Tintenmenge zum Einsatz kommt, muss die Trocknungsdauer der
Tinten angepasst werden.

e Empfohlene Verarbeitungstemperatur: mind. +10 °C.

e Betriebstemperaturbereich (AuBenbereich): -20 °C bis +65 °C.

e Bei lackierten Untergriinden darf nur auf unbeschadigtem Originallack verklebt werden. Bei
Neulackierungen und/oder beschadigten Lackierungen uUbernimmt der Folierer alle Risiken
beim Verkleben und beim Ablosen der Folie.

Vorsicht, wenn die Folie auf einer Glasscheibe mit Blick in beleuchtete Rdume oder auf einem nach auf3en
gerichteten Fenster angebracht wird. Die sich dahinter befindenden hellen oder stark beleuchteten
Gegenstdnde und Elemente kénnen ndmlich schwach erkennbar sein.

ANWENDUNGSEMPFEHLUNGEN:

e Die optimale Trocknungsdauer der Tinten vor dem Laminieren und jeder weiteren
Verarbeitung betragt mindestens 24 Stunden.

e Das Erscheinungsbild lhrer Druckmotive kann durch Beschichtung mit der hierfiir geeigneten
Laminierfolie, V650 bzw. V700, verandert/verbessert/geschutzt werden.

LAGERUNG:

e Lagerfahigkeit (vor der Verarbeitung):

| Jahr bei Lagerung im verschlossenen Originalkarton bei einer Temperatur von |5 °C bis
25 °C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 30 % bis 70 %.

HALTBARKEIT: (europiisches Klima)

e Bei vertikaler Anbringung im AuBenbereich:

Unbedruckt: bis zu | Jahr.

HINWEISE:

Angesichts der groBen Vielfalt an Untergriinden und immer neuer Verarbeitungsméoglichkeiten muss der Anwender die Eignung und Beschaffenheit des Produkts vor
jedem Einsatz priifen. Die oben genannten Messnormen dienen als Grundlage fiir die Ausarbeitung unserer eigenen Messverfahren, die auf Anfrage erhiltlich sind. Bitte
wenden Sie sich an uns, wenn sie iiber das gegenwirtig angewandte Verfahren informiert werden mochten. Alle veroffentlichten Angaben beruhen auf Messungen, die in
unserem Labor regelmaBig durchgefiihrt werden. Eine rechtlich verbindliche Garantie bzw. Zusicherung bestimmter Eigenschaften und Leistungen besteht nicht. Es gelten
unsere Allgemeinen Geschiftsbedingungen (AGB). Alle technischen Angaben kénnen sich ohne Vorankiindigung dndern und werden regelmiBig auf unserer Website
www.hexis-graphics.com aktualisiert. Dort finden Sie auch unsere AGB in der jeweils giiltigen Fassung.
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