.@@ FICHA DE INSTALACION FLEX DE CORTE: CUTFLEX FPP.FLE.001 D 12.20

MATERIAL NECESARIO

» Un ploter

» Una prensa térmica

» Flex o flock de corte

» Un tejido

» Una hoja protectora TEFLEX o un papel siliconado o
sulfurizado (opcional)

ALMACENE SUS FILMS EN BUENAS CONDICIONES

Mantenga los films alejados de cualquier fuente de
calor importante (radiadores, exposicion directa al
sol, etc.).

Vida Gtil en el almacén: el material conserva sus
propiedades durante 1 afo si el film se almacena
en su envase de origen a una temperatura de
entre 15°Cy 25°Cy una humedad relativa entre
el30%y 70 %.

RECOMENDACIONES DE APLICACION:
FILM FLEX o FLOCK DE CORTE:

(FLEX 200 / FLOCK 200 / REFLEX / GLITFLEX / COLORCUT/
GLOWCUT / BLOCKCUT / BRICKCUT / SPEEDCUT / NYLCUT/
METALCUT)

CARACTERISTICAS
Films flex o flock de corte para transferencia en caliente:
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Material del film
Poliuretano vV 2N 2 I A A B B
Retrorreflectante v
Poliéster v
Para tejidos
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Acrilico v v
Nailon v
Subliminado v

Para mas informacién técnica, consulte las fichas técnicas disponibles en la pestafa
«Profesionales» de la pagina web www.hexis-graphics.com.
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Los procedimientos de instalacion se basan en la experiencia de HEXIS y no constituyen una limitacién.
Agradecemos que se respeten las indicaciones para facilitar su instalacién.



HEXIS FICHA DE INSTALACION FLEX DE CORTE: CUTFLEX FPP.FLE.001 D 12.20
1. RECOMENDACIONES:

» Para proteger los tejidos delicados de un posible abrillantado ocasionado por el contacto
directo del metal caliente de la prensa en el tejido, puede optar por una de estas opciones:
-Una hoja protectora TEFLON® TEFLEX.
- Un papelsiliconado o sulfurizado.
» Realice diferentes pruebas antes de una primera aplicacién:
- Prueba de resistencia del tejido a la temperatura de la prensa.
- Prueba de compatibilidad del film FLEX de corte con el tejido.
» Apligue en un tejido lavado previamente.

» Para una buena resistencia, evite aplicar el FLEX de corte en las costuras.

2. CORTE DE LOS FILMS:

Los films deben almacenarse preferiblemente en el mismo ambiente que el pléter de
corte.

La presién de la cuchilla debe ajustarse en funcién del film.
Se recomienda hacer una prueba de corte antes de comenzar con la produccién.

Si la presion es muy fuerte, el protector (liner) puede sufrir una escarificacién cuya fluencia
del adhesivo puede inmiscuirse y hacer que la retirada del sobrante sea mds dificil.

En cualquier caso, es preferible retirar el sobrante inmediatamente después del corte.

2.1. Introduccién para el corte:

La altura minima posible para cortar depende del tipo de flex, del estado de la cuchilla, de
la presién, de lavelocidad de cortey del pléter. En general, la altura aceptable es de 10 mm,
con un trazado de 1,5 mm, a una velocidad media y con una cuchilla en buen estado. Si se
reduce la velocidad se pueden obtener caracteres mas pequenos.

& Para el GLITFLEX, el tamafio minimo de los cortes debe ser tipo logo de tamaio grande.
Para el BRICKCUT, el tamano minimo de los cortes debe ser tipo logo de tamaiio medio a
grande.

CUCHILLA

Ejemplo en un trazador de corte ROLAND® GX24, la velocidad media recomendada es de
20 cm/segundo.

Observacion: siempre hay que leer detenidamente el manual de instrucciones de la mdquina
de corte y hacer una prueba preliminar de corte.

LINER FILM

POLIESTER La cuchilla debe cortar el film FLEX. (FIG. 01)

Figura 01

Una cuchilla desafilada y usada afecta a la calidad del corte y necesitard una presién mas
fuerte. También afectard a la retirada del sobrante.

2.2. Pruebas preliminares del corte:

Para adecuar la configuracion del pléter, recomendamos realizar una prueba previa:

» Corte un cuadrado de 10 cm x 10 cm.

Figura 02

» Retire el sobrante (FIG. 02) (FIG. 03): quite el exceso de material.

» Compruebe:

» Que el cuadrado cortado estd bien pegado al protector.

g » Que el protector no presenta muescas.

Figura 03



FICHA DE INSTALACION FLEX DE CORTE: CUTFLEX FPP.FLE.001 D 12.20

» Se conseguird una buena retirada del sobrante si el pléter estd bien graduado (presion,
velocidad y estado de la cuchilla).

2.3. Corte con efecto espejo y retirada del sobrante:

» Corte con un efecto espejo. (FIG. 04) caret
Para el GLITFLEX, el corte debe realizarse con una cuchilla de 45° en buen estado.

& Para el FLOCK 200, el corte debe realizarse con una cuchilla en un dngulo de 60°.
Para el BRICKCUT, el corte debe realizarse con una cuchilla de 60°en 2 pasadas. Figura 04

» Quite el material sobrante (FIG. 05) (FIG. 06) (FIG. 07): retire el exceso de material.

.kJ was

Figura 05 Figura 06 Figura 07

3. APLICACION DEL GRAFISMO:
3.1. Configurar la prensa térmica:

(FIG. 08)

FLEX 200 160 °C media
FLOCK 200 150°C media
REFLEX 150 °C media
GLITFLEX 160 °C media
COLORCUT 150°C media Figura 08
GLOWCUT 150°C media
BLOCKCUT 160 °C media
BRICKCUT 160 °C fuerte
SPEEDCUT 130°C media
NYLCUT 150°C baja
METALCUT 150°C media

3.2. Precalentar el tejido:
Objetivo: quitar la humedad del tejido.

» Coloque el tejido en la prensa. (FIG. 09)

Figura 09



FICHA DE INSTALACION FLEX DE CORTE: CUTFLEX FPP.FLE.001 D 12.20

» Prense durante 3 segundos para precalentar el tejido (5 segundos para el NYLCUT y el
GLOWCUT). (FIG. 10)

Figura 10
3.3. Colocar el grafismo:
»Con el textil nuevamente en condiciones ambiente, coloque el letrero/grafismo en

el sentido de lectura (el protector/liner por encima y el film poliuretano debe estar en
contacto directo con el textil). (FIG. 11)

» Comonotodos los tejidos/prendas tienen un espesor uniforme (costuras, remaches, botones,
etc.), serd necesario intercalar una cufia de soporte entre el tejido y la mesa de la prensa del
tamano del grafismo o un poco mas ancha, con un espesor suficiente para permitir que el
—— flex de corte entre en contacto con la placa caliente durante el prensado. (FIG. 12)

Flgura 12 3.4. Prensar:
(FIG. 13)
| e [ | o |
FLEX 200 160°C-20s 180°C-30s
FLOCK 200 150°C-15s No aplicable
REFLEX 150°C-12s No aplicable
GLITFLEX 160°C-10s No aplicable
COLORCUT 150°C-10s No aplicable
Figura 13 GLOWCUT 150°C-8s No aplicable
BLOCKCUT 160°C-20s 180°C-30s
BRICKCUT 160°C-25s No aplicable
SPEEDCUT 130°C-5s No aplicable
NYLCUT 150°C-5s No aplicable
METALCUT 150°C-8s No aplicable




FICHA DE INSTALACION FLEX DE CORTE: CUTFLEX

3.5. Quitar el liner caliente, templado o frio:

(FIG. 14) (FIG. 15)

FLEX 200 templado (entre 30 °Cy 60 °C).
FLOCK 200 caliente.
REFLEX templado (entre 30 °Cy 60 °C).
GLITFLEX caliente.
COLORCUT caliente.
GLOWCUT caliente.
BLOCKCUT templado (entre 30 °Cy 60 °C).
BRICKCUT frio.
SPEEDCUT caliente.
NYLCUT caliente.
METALCUT frio.

Nota sobre:

- el Flock 200: al retirar el liner, pueden quedarse restos de fibras del flock, esto es

totalmente normaly no alterara la calidad final del producto.

- el GLITFLEX: al retirar el liner, pueden quedarse restos de purpurinas, esto es

totalmente normaly no alterara la calidad final del producto.

3.6. Si se tiene otro grafismo, colocarlo:

(solo para el FLEX 200)
(FIG. 16)

Por precaucion, puede proteger la totalidad del grafismo con:

- El protector/liner retirado en el punto anterior.
- Una hoja protectora TEFLON® TEFLEX.
- Un papelsiliconado o sulfurizado.

3.7. Prensar:

(solo para el FLEX 200y el BLOCKCUT)

(FIG. 17)

FLEX 200

160°C-20s

180°C-30s

BLOCKCUT

160°C-20s

180°C-30s

3.8. Quitar el protector templado o frio:
(solo para el FLEX 200 y el BLOCKCUT)

(FIG. 18)

» Temperatura del tejido entre 30 °Cy 60 °C.

FPP.FLE.001 D 12.20

Figura 14

Figura 15

Figura 16
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3.9. Resultado final:

(solo para las referencias indicadas en la siguiente tabla)
(FIG. 19)

Se pueden conseguir diferentes resultados y aspectos dependiendo de la hoja protectora
utilizada al pasarlo por segunda vez por la prensa térmica.

Para conseguir un buen efectoy agarre:

V
* U » = » Coloque en la superficie del grafismo:
B - una hoja protectora TEFLEX,
Creating Media - - un papel sulfurizado o siliconado.

A papel siliconado = cara siliconada por el lado de la imagen.

Figura 19 » Prense todo.
Condiciones:
| e | e |

FLEX 200 170°C-10s
COLORCUT 150°C-5s
BLOCKCUT 170°C-105s
SPEEDCUT 130°C-5s

NYLCUT 150°C-10s
METALCUT 150°C-8s

El objetivo de esta pasada es hacer que el film Flex penetre entre las fibras del textil y asi
mejorar su duracién.

4. MANTENIMIENTO DEL FLEX O FLOCK DE CORTE EN EL TEJIDO:

» Después del prensado, espere un minimo de 24 horas antes de lavar el tejido.

FLEX 200 40°C
FLOCK 200 40°C
REFLEX 60 °C
GLITFLEX 40°C
COLORCUT o limpieza 221 osico posible
GLOWCUT 60 °C
BLOCKCUT 40°C
BRICKCUT 60 °C
SPEEDCUT 60 °C
NYLCUT 30°C
METALCUT Lave a mano

0amaquinaa 40 °C

» Utilice productos de lavado sin lejia.
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»No se recomienda secar el tejido en una secadora (el SPEEDCUT se puede secar en la
secadora a una temperatura maxima de 100 °Cy el GLOWCUT a baja temperatura).

» Recomendamos lavar y planchar el tejido del revés.

Nota: para el Flock 200, el REFLEX y el GLITFLEX, el planchado debe hacerse sin vapory a
baja temperatura. Prohibido planchear el NYLCUT y el GLOWCUT.

Para informaciones técnicas complementarias consulte las fichas técnicas de acceso libre en nuestra pagina web www.hexis-graphics.com, en la pestana para
Profesionales.

La gran diversidad de soportes de marcaje y las nuevas posibilidades deben impulsar al usuario a examinar las propiedades del producto en cada utilizacion.
Toda la informacién aqui publicada no constituye un factor de garantia intangible. El vendedor no se hace responsable por ningln dafo indirecto y su

responsabilidad serd como maximo la del valor de sus productos. Todas nuestras especificaciones estan sujetas a modificacién sin notificaciéon previa. La
actualizacion de nuestras especificaciones se incluye automaticamente en nuestra pagina web www.hexis-graphics.com.

XIS

www.hexis-graphics.com




