EXIS

Creating Media

FICHA DE INSTALACION SUPTAC S5000

INSTALACION Y DESINSTALACION
Film vinilo de polimérico

SUPTAC S5000

MATERIAL NECESARIO

> Adhesivo Tesa® 7476
> Cinta de enmascarar
> Agente limpiador HEXIS'O
> Agente desengrasante CLEAN HEXIS
> Potente Agente ND45
> Film de transferencia (TAPE)
> Alisadores de acuerdo a su seleccién en el
catalogo
> Un barniz de sellado VR7077
> Una pistola térmica
> Un facilitador de puesta « himeda » EASY
POSE
> Una espatula MPFSEC
> Un maletin MALCOV HEXIS que contiene:
> Un termémetro laser
> Imanes
> Metro Stanley®
> Un cortador
> Un bisturf
> Diez cuchillas del cortador a 30grados
> Un par de guantes
> Diez cuchillas de bisturf
> Un alisador pléstico
> Fieltro rojo formato A5
> Limpiador DECOLLVIT

ALMACENESUS FILMS ENBUENAS
CONDICIONES

Aleje los films de toda fuente importante
de calor (radiadores, exposicion directa al
sol...): la temperatura ideal esta entre 15
°Cy 25°C.

Almacénelos en una atmosfera de poca
humedad (30 %-70% de humedad relativa).
Conserve sus films en el empaque original.
Cada bobina empezada debe colocarse en
posicion vertical o suspendida para evitar
que queden marcas en el producto sobre
la zona de apoyo.
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CARACTERISTICAS

Este film PVC adhesivo de 65 micras es conocido por su flexibilidad, permitiendo

de vestir superficies como las curvas en coches, motos, barcos... Muy estable
dimensionalmente, él estd especialmente disefiado para resistir a grandes variaciones
de temperatura, a los hidrocarburos y su instalacion puede hacerse sobre superficies
planas, ligeramente cdncavas o convexas y ligeramente onduladas.

PREPARE LAS SUPERFICIES DE INSTALACION

Usted puede instalar los films HEXIS sobre una gran variedad de superficies a condicién
que estos estén limpios, lisos, sin poros ni trazos de aceite, grasa, de cera, de silicona u
otros agentes contaminantes. Para evitar sorpresas desagradables, parta del principio
de que todas las superficies estan contaminadas y deben ser limpiadas. No olvide hacer
un ensayo preliminar sobre un drea pequena con el fin de confirmar que la superficie no
se deteriorara.

> No dude en consultar las fichas técnicas de cada film utilizado en nuestra pagina web
www.hexisgroup.com
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Los procedimientos de instalacion se basan en la experiencia de HEXIS y no constituyen una limitante. Agradecemos respetar las indicaciones para facilitar su
instalacién. HEXIS le facilita igualmente la capacitacién y el acompanamiento necesario para la aplicacién éptima de sus productos.
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1. RECOMENDACIONES

> Evitar de pegar el film adhesivo sobre las partes en plastico de tipo ABS para un
recubrimiento total.
> La adhesion optima del SUPTAC es obtenida después de 24 horas de contacto.

2. PRUEBAS PRELIMINARES DE LAS SUPERFICIES

> Para desgasificarla totalmente, toda pintura nueva debe someterse a un proceso de

secado de al menos 7 dias, a 25 grados centigrados. Antes de la instalacion del film se
debe realizar una prueba de desgasificacion.

> Toda pintura antigua, harinosa o escamosa, se debe lijar y renovar antes de la
instalacién, y debe pasar una prueba de agarre.

2.1 Prueba de agarre

Pegar una cinta Tesa 7476 o equivalente de 2,5 x 5,0 cms. de superficie con un
excedente que no se pega para que pueda ser halada por la mano. Doblarla y halarla de
un tiron perpendicularmente a la superficie. Ningln trazo debe quedar en la superficie
desprendida. Repetir la operacién en diversos lugares.

> Hexis tiene a su disposicion, solo con solicitarlo, adhesivo Tesa de 2,5 x 5,0 cms.
2.2 Prueba de desgasificacion

(para verificacion) Cuadrado de 15cm x 15cm aproximadamente de poliéster adhesivo
o del film a instalar. Esperar 24 horas o 2 horas a 65°C. La aparicién de burbujas indica
una desgasificacion insuficiente del soporte. Es necesario de recomenzar la operacién
algunos dias después o de efectuar la operacion a continuacion.

2.3 Técnica de desgasificacion por Flameo
(Polycarbonato, metacrylato traslicido u opaco, PVC expandido ) Consiste en modificar

la tensién superficial de un sustrato sometiéndolo a la llama de un soplete a gas. Debe
ser una aplicacién répida, mediante un barrido horizontal y vertical en la totalidad de la

HEX|S'O superficie (Usando el extremo azul de la llama).
limpiador
desengrasante & Cuidado: No deje la llama sobre un punto fijo mas de 1 segundo (riesgo de dafio de la
)
superficie). El film debe colocarse inmediatamente pues el rdpido tratamiento desaparece luego de
algunos minutos.
Todo burbujeo debido a desgasificacién exonera a HEXIS de cualquier responsabilidad.
CLEAN HEXIS 3. LIMPIEZA
limpiador
desengrasante ) - o o
medio Segun el estado de la superficie, se puede encontrar las siguientes 3 posibilidades:
b 3.1 Superficies de aspecto limpio
Antes de instalar el film, recomendamos limpiar la superficie con el producto HEXIS'O.
Secar con un trapo limpio y libre de pelusas.
ND45 Hn frape fimplo y P
I(;mplador 3.2 Superficies de aspecto sucio
esengrasante
fuerte

Limpiar la superficie con una tela humedecida en el agente desengrasante CLEAN
HEXIS y secarla con un trapo antes de que se evapore.

En caso de que la superficie esté sucia por agentes contaminantes resistentes como
manchas de gasoil, alquitrdn o caucho, use una tela humedecida en el potente
limpiador HEXIS ND45. Si fuere necesario, use previamente un alisador flexible no
abrasivo. Después, lave siempre las zonas implicadas con la solucién HEXIS'O.

3.3 Casos especiales

Adaptar los procedimientos de preparacion de las superficies a su naturaleza y a su
situacién. Las superficies pintadas deben estar secas y endurecidas las pinturas cocidas
deben haberse enfriado.

Para las pinturas secadas al aire o las pinturas de coche, se requiere 1 mes minimo de
secado antes de la aplicacién de los films; las superficies metélicas en bruto deben ser
limpiadas con una solucién jabonosa y con una tela enjuagada en HEXIS'O.
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La naturaleza del film a instalar conllevard también a una preparacién particular (cf. fichas técnicas

de los productos disponibles en www.hexisgroup.com).

4. CORTE DEL FILM

Los films deben estar almacenados de preferencia en la misma atmdsfera que el ~.FILM
puesto de corte.
La presion de la hoja debe ser ajustada en funcién del film. El color del vinilo estéa
dado por las cargas colorantes pudiendo engendrar méas o menos de dureza al corte.
Por lo tanto un vinilo rojo sucesor de un vinilo blanco puede necesitar mas presion.

(FIG01)
Si la presion es muy fuerte, el liner (papel siliconado) puede sufrir una escarificacién

en la cudl la fluencia del adhesivo se puede mezclar y volver el deslaminado mas
dificil, quizé deteriorar el liner papel por lo tanto debilitarlo en el &rea de corte. En
todos los casos, es preferible de deslaminar inmediatamente después del corte.

4.1. Corte de letras
La altura minima posible a cortar esté en funcion del estado de la hoja, de la presién
y de la velocidad. En general, la altura aceptada es de 10 mm, trazo descendente
de 1,5 mm, a velocidad media y con una hoja en buen estado. Los caracteres mas
pequefos pueden ser obtenidos reduciendo la velocidad.
La hoja debe cortar el film y la superficie adhesiva (FIG 01)
Una hoja amellada, gastada influye en la calidad del corte y necesitara una presién
mas fuerte. La facilidad de deslaminado se notaré igualmente.
> HEXIS le propone una gama de hojas en su catélogo.

4.2 Eleccién del film de transferencia (Tape):

El tamafio de los caracteres a transferir asi como las condiciones de temperatura
influyen en las elecciones de papeles o films de transfer a utilizar. Pequefios
caracteres y temperatura baja necesitan de un Tape High Tack. La colocacion al Agua
0 a seco, asi como la fuerza de adhesién deseada del Tape determinaréan la eleccion
de un tipo de adhesivo particular para la transferencia. Después del deslaminado, la
puesta del Tape serd seguida de un pegado enérgico con la ayuda de una rasqueta
(principalmente sobre los pequefios caracteres).

> HEXIS le propone una gama de films y papeles de transferencia en su catélogo.

(FIG02)

4.3 Técnica de transferencia:

En el caso de pequenos caracteres, es preferible de dar la vuelta al conjunto Papel/ Tape
(Tape debajo, liner encima) y de efectuar el retiro del liner solo manteniendo el Tape en

posicion horizontal. (FIG 03)

5. INSTALACION DE GRAFICOS O DEL VINILO SUPTAC

Asegurese antes de cualquier instalacién del film SUPTAC que todas las superficies
estén limpias (Cf. parrafo 3) prestdndole una atencidn particular a las zonas criticas
tales como las esquinas y los bordes.

El método « seco » permite de instalar el film SUPTAC sobre las superficies
ligeramente complejas: total covering.

El método « himedo » quedaré reservado exclusivamente a las superficies planas.
La temperatura ideal de puesta entre 15y 25 °C (minimo 7 °C) debe ser respectada
tanto por la atmésfera como por la temperatura del soporte. La higrometria puede,
sin embargo, influenciar a una menos buena adhesién del film sobre su soporte.

En una atmésfera fria, el film transfer (TAPE) deberé dejarse mas tiempo antes de
retirarse sabiendo que varios dias serdn necesarios para completar la adhesién
definitiva del vinilo.

5.1 Método seco

En todos los casos, el método de instalacion del vinilo al inicio es comin y se aplica
también para las superficies planas:

(FIG 06)

5.1.1 Inicio e instalacién del SUPTAC sobre superficies planas

Meter los guantes (disponibles en el maletin)
Posicionar el marcado sobre la superficie. (FIG 02)
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Con la ayuda de una cinta de enmascaramiento o de imanes, hacer la bisagra
sobre la parte alta horizontalmente, de preferencia sobre una parte plana. (FIG 03)

FILM SUPTAC £5000 Retirar 10 cm de liner (FIG 04) y comenzar el pegado del vinilo con una espatula

(previamente recubierta de fieltro) formando un dngulo de 45 °C y un sentido de
@ instalacién del centro hacia los bordes. (FIG 05)
@ Quitar entonces la bisagra, a fin de continuar el retiro del liner, en funcion de las
@ superficies encontradas (cf. bajo los péarrafos siguientes). (FIG 06)
Durante la instalacion sobre superficies planas, pegar la totalidad de la superficie
@ insistiendo bien sobre los contornos levantando progresivamente el liner.

5.1.2 Superficies ligeramente onduladas (FIG 07)

La etapa 5.1.1 estando terminada, proceder como sigue en colocacién desarrollada:
Retirar progresivamente el liner manteniendo una tension hacia abajo.

Estirar el vinilo sobre el soporte de manera a que este Ultimo toque las partes en
relieve.

Instalar el film con el pulgar o la espatula descendiendo horizontalmente en el
hueco de la ondulacion.

- Comenzar a instalar el hueco 1, luego el relieve 2 y el hueco 3.
Remontar sobre la ondulacién siguiente 4 y continuar.
SOPORTE No habiendo deformado el film, recalentarlo a 80 °C no es necesario.
(FIG 07)

5.1.3 Superficies ligeramente céncavas
Terminada la etapa 5.1.1, proceder de la siguiente manera:
> Retirar todo el liner.

> Estirar el vinilo sobre el soporte de manera a que este Ultimo toque las partes en
relieve.
(FIG 08)

> Instalar el relieve con el dedo o la espatula pléstica recubierta de fieltro.

> Calentar entre 40 y 50 °C, descender vuestro pulgar en la parte hueca de manera a
sujetar el adhesivo.

> El trabajo terminado, recalentar todas las partes ligeramente huecas que han
sufrido una fuerte deformacion a 80 °C - 90 °C para termoformar (dar forma con calor)
el producto definitivamente.

(FIG 08) (FIG 09) > Meter un guante e instalar las partes ligeramente en relieve. (FIG 08)

> Con el cortador, hacer un corte de uno de los lados de la parte céncava. (FIG09)
(Atencién de no rallar el soporte bajo el vinilo)

> Calentar entre 40 °Cy 50 °C la parte hueca no cortada y descender vuestro dedo
de manera a sujetar el adhesivo.

iASTUCIA | > Para no ver posiblemente el soporte al nivel de vuestro corte (FIG11)
usted puede previamente pegar un pedazo de vuestro vinilo sobre la parte del

(FIG 10) (FIG11) soporte del lado céncavo donde usted haré el corte. Por lo tanto, cuando usted vaya
a instalar el film y que usted comience el corte, la superposicién del vinilo permitird
de no ver mas el soporte.

> El trabajo terminado, recalentar entre 80 °C y 90 °C las partes que han sufrido una
deformacion.

Si esta parte estd muy a la vista o si usted desea perfeccionar vuestro trabajo, le
aconsejamos de utilizar el film fundido de la gama HX20000, permitiendo de no hacer
cortes.

> Si sin darse cuenta, burbujas de aire aparecen, no las corte pero perférelas por

(FIG 12) medio de una aguja.

5.1.4 Superficies ligeramente convexas.

La etapa 5.1.1 terminada, proceder como sigue:

> Quitar el liner.

> Calentar el vinilo entre 40 °Cy 50 °C y estirarlo de manera a cubrir la superficie
débilmente convexa.

> Instalar el vinilo sobre el conjunto de la superficie con la ayuda de una espétula
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pléstica recubierta de fieltro vigilando de aplanarlo suavemente sobre el drea convexa
para hacer desaparecer las tensiones y pliegues.

> Si es necesario, despegar, reestirar el film e instalarlo.

> Después de esta operacion, calentar y estirar de manera a eliminar los pliegues y
utilizar la rasqueta (espétula).

> Proceder a los cortes si es necesario y recalentar a 80 - 90 °C los bordes.

> Si existen partes que son muy convexas, le aconsejamos de hacer los cortes
apropiados, segun:

> Ejemplo sobre la parte baja de un para-choques de un coche

> Calentar el vinilo entre 40 °C y 50 °C. (FIG 12)

> Estirar el vinilo sobre la parte plana. (FIG 13)

> Con el cortador, cortar las |dminas verticales en el vinilo. (FIG 14)

> Instalar con la espatula, ldmina tras ldmina asegurédndose de no hacer pliegues y
sobreponer correctamente el vinilo. (FIG 15)

> La parte convexa instalada, dejar enfriar y proceder a los cortes.
Si esta parte convexa esta muy a la vista o si usted desea perfeccionar vuestro trabajo,
le aconsejamos de utilizar el film fundido de la gama HX10000, permitiendo de no
hacer cortes.

5.1.5 Lo mas para un Total Covering

Para los vehiculos, la puesta sobre las juntas de impermeabilidad de cristales y de juntas
de carroceria es a proscribir totalmente.

> La colocacién horizontal necesaria en algunos casos como capots o pabellones
puede causar, al pasar el tiempo, una ligera atenuacién del color o del brillo con
respecto a las partes expuestas verticalmente. Dichas zonas soportando las exposiciones
maximas al sol o de clima eximen de la responsabilidad de HEXIS en materia de
duracién del producto.

> Siun recubrimiento es necesario, HEXIS le aconseja de hacerlo sobre 1 cm, segin:
Recubrimiento del film SUPTAC horizontal: la parte del film superior (arriba) viene a
instalarse sobre la parte inferior del film (abajo). (Principio de tejas).

> Recubrimiento del film SUPTAC vertical: sobre una superficie mévil: partiendo
del principio que usted coloca el film siempre de atras hacia delante del vehiculo, el
recubrimiento se haré igual. (FIG 16) direccién del vehiculo

> Evitar de pegar el film SUPTAC sobre las partes en pléstico como ABS.

sentido del viento

1G 16)

La etapa de inicio es muy importante y aqui le damos algunos consejos:

> Hacer la bisagra como se indica anteriormente (Cf. 5.1.1) justo por encima de las
empufaduras.

> Cortary quitar el liner sobre esta parte de arriba.

> Estirar entonces el film e instalar con ayuda de la espatula. Calentar entre 40 °Cy
50°C si aparecen pliegues, estirar e reinstalar.

> La parte de arriba esté instalada, quitar el liner progresivamente en la parte baja.

> Estirar el film al pasar por las empunaduras y cortar el film por medio del cortador en
la parte baja de las empufiaduras. Verificar que usted ha dado la vuelta alrededor de las
empufaduras con la espétula. (FIG 17)

> Una vez el pase de las empuriaduras efectuado, instalar el film, estirdndolo, sin
deformarlo, quitando progresivamente el liner. (FIG 18)

> Si existen partes muy convexas o muy concavas, le aconsejamos de hacer un corte
apropiado. Para una forma redondeada (tipo para-choques) o una forma hueca (tipo
empunaduras), es preferible de cortar el vinilo para evitar una gran deformacién. Usted
puede igualmente utilizar el film fundido de la gama HX10000.

> No dude en despegar y reestirar el film para quitar la formacién de pliegues. Si es
necesario calentar entre 40 °C y 50 °C.

Instalar progresivamente el film estirando el SUPTAC sin deformarlo, hasta su instalacion
final.

> Terminar la instalacién: calentar si es necesario (FIG 19) y proceder a los cortes después
del enfriamiento.

5.2 Utilizacién de la pistola térmica

Usted viene de utilizar la pistola térmica en el método de puesta a seco para las
superficies ligeramente complejas.

Una vez la colocacién terminada, recalentar con la ayuda de una pistola térmica todas las
partes que han sufrido una gran deformacién (FIG 20). La temperatura de calor debe estar
comprendida entre 80 °C y 90 °C, verifiquela con la ayuda del termometro laser, material
incluido en la maleta MALCOV HEXIS.

El calor permite de acelerar el proceso de pegado del adhesivo sensible a la presién.
Por lo tanto, el vinilo serd « definitivamente » termoformado.
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(FIG 20)

5.3 Método himedo:

Este método de instalacion esta reservado a las superficies planas exclusivamente.
No emplear este método sobre las superficies complejas.
En todos los casos de colocacién himeda, la longevidad del trabajo dependera muy
ampliamente del cuidado aportado a “espantar” el agua que queda bajo el vinilo
sino un riesgo de burbujeo persistiré. Utilizar una espatula plastica recubierta de
fieltro o una espatula MPFSEC habiendo mojado previamente el vinilo en la superficie
para no rallarlo. Esperar el secado antes del retiro del film de transferencia (Tape).

> Humidificar el soporte a pegar.

> Instalar el vinilo SUPTAC sobre el soporte (liner lado exterior).

> Quitar el liner de proteccion y humedecer la cara adhesiva con la solucién EASY
POSE.

> Dar la vuelta al vinilo y pre-ajustarlo.

> Posicionar el vinilo por deslizamiento.

> Humedecer la cara del gréfico con la solucién EASY POSE a fin de disminuir las
fricciones de la rasqueta.

> Con la ayuda de la espétula, quitar la pelicula de agua partiendo del centro hacia
los bordes del vinilo y apoyando cada vez més fuerte. Reiniciar la operacién hasta la
evacuacién total del agua.
Observacién: el tiempo de instalacion es més largo que con el método seco ya que
cada visual debe estar seco antes de manipular la integralidad de la decoracién.

Atencién: si usted utiliza un film de instalacién (Tape), debe esperar de 1 a 6 horas
para quitarlo sin causar dafios al vinilo y al soporte

6. BARNIZ DE SELLADO

HEXIS no aboga por la utilizacién de un barniz de sellado para una colocacién del film
SUPTAC sobre vehiculos (para no correr el riesgo de dafar la carroceria).
> Asegurese que las superficies estén secas.
> Aplique 2 trozos de cinta de enmascarar:
Una sobre el SUPTAC a 5 mm de su borde y una sobre el V200WG1 a 5 mm de su
borde. (FIG 21)

> Aplicar el barniz con ayuda del pincel en una sola capa después de haberse
puesto los guantes y las gafas de proteccion.

> Quitar la cinta de enmascaramiento 15 minutos después de la instalacion.

> Eltiempo de secado es variable segun el espesor del barniz depositado y de la
temperatura ambiente: para un film instalado sin sobrecarga, el tiempo de secado
optimo es de 24 horas. Cualquier agresion fisica (limpieza, abrasion...) debe ser

prohibida durante este periodo.

-
Zrm o (FIG 21)

T3 & No debe haber contacto entre el barniz y las juntas de vidrio.
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7. LIMPIEZAY MANTENIEMIENTO DEL FILM SUPTAC

El film SUPTAC puede ser limpiado por todas las técnicas de limpieza automaticas
convencionales, por medio de productos de limpieza y de detergentes utilizados en el
marco del mantenimiento profesional de los vehiculos y de los equipos publicitarios. Sin
embargo limpie con precaucion: presién media a una distancia de 50 cm minima y una
temperatura del agua de 35 °C méxima.

A Cuidado: No es conveniente limpiar el film durante las 48 horas siguientes a su instalacién, bajo
el riesgo de deteriorar la adhesién y de provocar su desprendimiento.

& Cuidado: No esta autorizado el uso de solventes ni de detergentes corrosivos.

A Los films adhesivos limpiados en estaciones de limpieza con auxiliares indeterminados,
exoneran a HEXIS de toda responsabilidad.

Autolavado: los productos aditivos y el estado de los cepillos rotativos pueden danar el
mantenimiento de los gréficos o del film. Se reconoce que 10 autolavados provocan estrias en las
pinturas de poliuretano, y en la misma forma estos efectos mecanicos pueden deteriorar el aspecto
del vinilo exonerando a HEXIS de toda responsabilidad.

Consejo HEXIS: asegurese de probar siempre una pequefia superficie antes de proceder con la
limpieza de la superficie total.
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8. TECNICA DE DESINSTALACION

El film SUPTAC esta provisto de un adhesivo permanente, por lo que su desinstalacion
no es facil. Sin embargo, siguiendo este método, le facilitaremos la desinstalacion.

> El Proveerse de la pistola térmica, comenzar por una esquina y calentar el film a una
temperatura cercana a 60 °C (termdmetro laser).

> Levantar la esquina con la ayuda del cortador - disponible en el maletin, sin maltratar
el soporte y poco a poco las partes calentadas, continuar el levantamiento del film; el
film deberé hacer un angulo de 70°a 80° con relacion al soporte.

A Un dngulo més grande o agudo favorecera la ruptura del film

> Proceder siempre por las pequefas areas calentadas quitando el film suavemente
para disminuir los riesgos de dejar del adhesivo sobre el soporte o de romper el vinilo.

> Proceder siempre por las pequefas areas calentadas quitando el film suavemente
para disminuir los riesgos de dejar del adhesivo sobre el soporte o de romper el vinilo.

> Sidel adhesivo queda sobre el soporte, provéase de un tejido empapado de nuestro
producto DECOLLVIT y frote el soporte hasta que las huellas desaparezcan.

> Para facilitar el retiro del barniz de sellado VR7077, se puede usar acetona.
A Cuidado: no ponga en contacto los liquidos con uniones herméticas o de carroceria.

A Previo al uso de cualquiera de nuestras soluciones, consulte las fichas técnicas en
nuestra pagina www.hexisgroup.com.

Para informaciones técnicas complementarias, acuda a las fichas técnicas de acceso libre en nuestra pagina www.hexisgroup.com, en el vinculo para
Profesionales.

Debido a la gran variedad de superficie y a las nuevas alternativas, el usuario debe revisar las caracteristicas de utilizacién en los casos especiales.
Las informaciones suministradas no son una garantia intangible. El vendedor no seré responsable por dafios indirectos y sera responsable Uinicamente

por el valor de sus productos. Todas nuestras especificaciones estan sujetas a cambio sin necesidad de aviso previo. La actualizacién de nuestras
especificaciones serd incluida automéaticamente en nuestra pagina www.hexisgroup.com
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